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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entiiommen 

Der Inhalt dieser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 
Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Lackiervorrichtung mit einer Pistoleneinheit, einer Farbwechseleinrichtung und einer molchbaren 
Verbindungseinrichtung 

(57) Bei bisherigen Lackiervorrichtungen wurde ais nachtei- 
lig erkannt, daB bei der Reinigung durch einen Moich re- 
lativ viel Lack verloren geht und die Farbwechseleinrich- 
tung nicht voilstandig gereinigt werden kann. Zur Behe- 
bung dieses Nachteils wird erfindungsgemafS vorge- 
schlagen, die der Farbwechseleinrichtung (48) zugeord- 
nete Molchstation (66) an demjenigen Ende der Farb- 
wechseleinrichtung (48) anzuordnen, welches der Verbin- 
dungseinrichtung (12) abgewandt ist. Auf diese Weise 
kann sich der Moich beim Reinigungsvorgang auch durch 
die Farbwechseleinrichtung (48) hindurchbewegen und 
diese reinigen. Unn eine Verunreinigung der Lack-Spei- 
seeinrichtung (60, 62, 64) zu vermeiden, schlielit eine 
Steuerung (18) ein gerade geoffnetes Lackventii (54, 56, 
[ 58) in dem Moment, In dem sich der Moich an der Mun- 
dung der entsprechenden Lackzuleitung (61, 63, 65) vor- 
beibewegt. Die Position des Molches wird dabei durch 
eien Sensor (50) im Bereich der Farbwechseleinrichtung 
(48) erfafSt. Der in der Farbwechseleinrichtung (48) zwi- 
schen der Mundung der entsprechenden Lackzuleitung 
(61, 63, 65} und der Molchstation (66) vorhandene Rest- 
lack wird (jber einen Restlackkanat (72) abgefuhrt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Lackiervorrich- 
tung gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Derartige Lackiervorrichtungen sind vom Markt her be- 
kannt. Bei ihnen wird zur Reinigung der Verbindungsein- 
richtung (im allgemeinen ein Schlauch) zwischen Farb- 
wechseleinrichtung und Pistoleneinheit ein sogenannter 
"Molch" verwendet. Darunter versteht man ein Element, 
z. B. eine Kugel, welches z. B. druckbeaufschlagt durch die 
Verbindungseinrichtung bewegt wird. Hierdurch kann, ggf. 
unter Zusatz eines Reinigungsmittels, die Verbindungsein- 
richtung gereinigt werden. 

Wahrend des Lackierens befindet sich bei" den bekannten 
Lackiervorrichtungen der Molch in einer Molchstadon im 
Bereich der Pistoleneinheit. Eine weiiere Molchstadon be- 
findet sich am der Verbindungseinrichtung zugewandten 
Ende der Farbwechseleinrichtung (hierunier versteht man 
eine Vorrichtung, welche die Lackierpistoie wahlweise mil 
einer von mehreren vorgefordenen und in der Regel unter 
Druck stehenden Lackfarben verbinden kann). 

Wenn der Benutzer den Lackiervorgang unterbricht, um 
z. B. auf eine neue Farbe zu wechseln, wird zunachst der 
sich noch in der Verbindungseinrichtung befindliche Lack 
mit einer Pumpe zuriickgezogen. Dann wird der Molch aus 
seiner bei der Pistoleneinheit liegenden Molchstadon bis zur 
Molchstadon der Farbwechseleinrichtung bewegt und die 
Verbindungseinrichtung hinter dem Molch mit Luft und ei- 
nem Reinigungsmittel, z. B. einem Lackverdunner, gespiilt. 

Die sich noch in der Verbindungseinrichtung befindlichen 
Lackreste werden dabei in die Farbwechseleinrichtung und 
in die entsprechende Lackzuleitung zuruckgedriickt. Dann 
wird PreBluft an der der Farbwechseleinrichtung zugeordne- 
ten Molchstadon angelegt und hierdurch der Molch wieder 
in Richtung Pistoleneinheit zuriickbewegt. Dabei schiebt 
der Molch das Reinigungsmittel" mit darin gelosten Lackre- 
slen vor sich her, welches durch die Pisoleneinheit abge- 
spriiht und z. B. in einem Behaiter aufgefangen werden 
kann. An der Pistoleneinheit angelangt bewegt sich der 
Molch wieder in seine Ruheposidon in der dordgen Molch- 
stadon. 

Bei der bekannten Lackiervorrichtung ist von Nachteil, 
dafi am Ende des Reinigungsvorganges eine gewisse Menge 
an Resdack in derFarbwechseleinrichmng verbleibt. Zu Be- 
ginn eines neuen Lackier\'organges tritt daher aus der Pi- 
stole zunachst durch Resdack verunreinigter Lack aus. Da- 
her muB der Benutzer zunachst etwas Lack abspriihen, be- 
vor er mit dem eigendichen Lackiervorgang beginnen kann. 
Hierdurch erhoht sich der Lackverbrauch, was insbesondere 
unter Umwelt-Gesichispunkten als schlecht empfunden 
wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher. eine 
Lackiervorrichtung dereingangs genannten Art so weiterzu- 
bilden. dafi die bei dem Reinigungsvoigang vergeudeten 
Lackmengen und die nach einem Reinigungsvorgang im Sy- 
stem vorhandenen Mengen an Restlack deudich reduziert 
werden. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1- angegebene 
Lackiervorrichtung gelost. 

Da sich die der Farbwechseleinrichtung zugeordnete 
Molchstadon am der Verbindungseinrichtung abgewandten 
Ende der Farbwechseleinrichtung befindet, kann sich der 
Molch durch die gesamte Farbwechseleinrichtung hindiu-ch- 
bewegen und diese reinigen. DaB ein sich ggf. hinter dem 
Molch befindliches Reinigungsmittel, z. B. ein fliissiger 
Verdiinner, in die Lack-Speiseeinrichiung gelangi, wird da- 
durch verhindert, dafi das entsprechende Lackvendl ge< 
schlossen wird, sobald sich der Molch an der Miindung der 
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entsprechenden Lackzuleitng vorbeibewegt. Die dann ncch' 
in der Farbwechseleinrichtung befindliche Lackmenge wird 
durch die Resdackvendlein richtung abgefuhrt Sie kann ggf. 
wiederverwendet werden und ist jedenfalls um ein Vielfa- 
5 ches geringer als bei herkdmmlichen Lackiervorrichtungen. 
Auf seinem Weg von der Molchstadon an der Farbwech- 
seleinrichtung in die Ausgangsposidon in der Molchstadon 
in der Pistoleneinheit schiebt der Molch das ggf. vorhandene 
Reinigungsmittel vor sich her, welches iiber die Pistolenein- 
10 heit z. B, in einen Auffangbehalter austritt und dabei die Pi- 
stoleneinheit bzw. die Duse der eigendichen Lackierpistoie 
ebenfalls reinigt. 

Am Ende eines Reinigungsvorganges ist somit die Lak- 
kiervonichtung einschUeBlich der Farbwechseleinrichtung 
15 gereinigt, so daB sofort mit dem Lackieren mit einer neuen 
Farbe begonnen werden kann. Die einzige Menge an Lack, 
die nicht sofort wieder verfugbar ist, ist jene, welche sich in 
der Farbwechseleinrichtung zwischen der Mundung der 
Lackzuleitung und der Endposidon des Molches befindet. 
20 Somit werden die Lackverluste gegeniiber herkonmilichen 
Lackiervorrichtung erheblich reduziert. 

Vorteilhafte Weiterbiidungen der Erfindung sind in Unter- 
anspriichen angegeben. 
Ein wichtiger Aspekt ist gemaB Anspruch 2, daB ein Farb- 
25 druckregier vorhanden ist, welcher nicht im Bereich der 
Farbwechseleinrichtung, wo er deren Eingang fur den 
Molch blockieren wurde, sondem im Bereich der Pistolen- 
einheit angeordnet ist. Sonut wird der Eingang von der Ver- 
bindungseinrichtung zur Farbwechseleinrichtung fur den 
30 Molch ftei durchgangig, so daB dieser sich problemlos bis in 
die Farbwechseleinrichtung hinein und durch diese hin- 
durchbewegen kann. 

GemaB der Weiterbildung nach Anspruch 3 genugt ein 
einziger Sensor, um den SchlieBvorgang der Lack vendlein- 
35 richtung und der Resdackvennleinrichtung zu steuem. 

GemaB Anspruch 4 genugt eine einfache Steuerung, um 
die erfindungsgemaBen Ziele zu erreichen. 

Die Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 5 ver- 
einfacht die Handhabung der erfindungsgemaBen Lackier- 
40 vorrichtung, da pistolenseitig keine zusatzlichen Vorrichtun- 
gen zum Antrieb des Molches erforderlich sind. 

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die ein- 
zige Figur im Detail erlautert. Diese zeigi in einem schema- 
tischen Blockschaltbild eine Lackiervorrichtung, welche 
45 insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 bezeichnet ist (in dem 
Blockschaltbild sind zur besseren Kenntlichmachung fluid- 
fuhrende Leitungen mit doppelten Linien gezeichnet). 

Sie umfaBt eine Pistoleneinheit 12, eine stadonare Einheit 
14, eine die Pistoleneinheit 12 mit der stationaren Einheit 14 
50 verbindende Verbindungseinrichtung, welche vorliegend als 
Schlauch 16 ausgebildet ist, sowie eine Steuerung 18. deren 
Funktionen spater im Detail erlautert werden. 
Zunachst wird die Pistoleneinheit 12 im Detail erkiart. 
Eine Pistole 20 umfaBt eine Spritzduse 22, welche in der 
55 Figur auf einen Behaiter 24 gerichtet ist. An die Pistole 20 
ist ein Farb-Druckregler 26 angeschlossen. Dieser ist wie- 
derum uber ein Vendl 28 mit einem Lackkanal 30 verbun- 
den, welcher Bestandieil des Schlauches 16 ist. Das Vendl 
28 hat eine geoftneie und eine geschlossene Stellung und 
60 wird von der Steuerung 18 uber eine Leitung 31 angesteuen. 
Die Pistole 20 ist mechanisch mit einem Schalter 32 ver- 
bunden, welcher der Steuerung 18 Uber eine Leimng 34 ein 
Eingangssignal bereitsiellL Wie weiter unten dargestellt ist, 
wird durch den Schalter 32 ein Reinigungsvorgang ausge- 
65 lost. 

Die Pistoleneinheit 12 umfaBt femer eine Molchstadon 
36. in welcher ein in der Figur nicht dargestellter Molch 
seine Ausgangsposidon hat. Die Molchstadon 36 ist an ih- 



DE 199 37 

3 

rem einen Ende mil dem Lackkanal 30 und an ihrem ande> 
ren Ende mil einem Ventil 38 verbunden. Dieses wird uber 
eine Leitung 40 von der Steuerung 18 angesteuert und ver- 
bindet die Molchstadon 36 mit einem Sekundarkanal 42, 
welcher ebenfalls Bestajndteii des Schlauches 16 ist. 5 

Im Bereich des Ausgangs der Molchstadon 36 zum Lack- 
kanal 30 ist ein Bewegungssensor 44 angeordnet, welcher 
uber eine Leitung 46 ein Signal an die Steuerung 18 abgibt, 
wenn sich der Molch an ihm vorbeibewegt. 

Nun werden die Funkdonseleniente der stationaren Ein- lO 
heit 14 erlautert. Zunachst umfaBt diese eine Farbwechsel- 
einrichtung 48, bei welcher es sich im wesentlichen um eine 
langgestreckte zylindrische Kammer handelt. An ihrem 
schlauchseidgen Sdrnende ist die Farbwechseleinrichtung 
48 mit dem Lackkanal 30 verbunden. An diesem Ende ist 15 
auch ein Bewegungssensor 50 angeordnet, welcher iiber 
eine Leitung 52 ein Signal an die Steuerung 18 abgibt, wenn 
sich der Molch an ihm vorbeibewegt. 

Seitlich an der Farbwechseleinrichtung 48 sind Ventile 
54, 56 und 58 angeordnet, welche den Innenraum der Farb- 20 
wechseleinrichtung 48 wahlweise mit Lack-Speiseeinrich- 
tungen 60, 62 und 64 verbinden konnen. Lackzuleitungen 
61. 63 und 65 fuhren von den Lack-Speiseinrichtungen 60, 
62 und 64 iiber die Lackventile 54, 56 und 58 zur Farbwech- 
seleinrichtung 48. Die entsprechenden Miindungen der Zu- 25 
leitungen 61, 63 und 65 in den Farbwechseleinrichtung 48 
sind mit den Bezugszeicben 55, 57 und 59 bezeichnet Die 
Ventile 54, 56 und 58 werden uber Leitungen 66. 68 und 70 
von der Steuerung 18 angesteuert. 

Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB im vorlie- 30 
genden Ausfuhrungsbeispiel aus Griinden der Ubersicht- 
lichkeit der Figur nur drei Lack-Speiseeinrichtungen darge- 
stellt sind. Bei anderen Ausfuhrungsbeispielen konnen 50 
Lack-Speiseeinrichtungen und mehr angeschlossen sein. 
Die Farbwechseleinrichtung mufi 'dann natiirlich entspre- 35 
chend groBer ausgelegt werden. 

An dem vom Schlauch 16 abgewandten Ende ist die Farb- 
wechseleinrichtung 48 mit einer Molchstation 66 verbunr 
den, in welcher der Molch seine Endposidon hat. Zwischen 
Molchstation 66 und Farbwechseleinrichtung 48 ist ein Be- 40 
wegungssensor 68 angeordnet, welcher iiber eine Leitung 70 
ein Signal an die Steuerung abgibt, wenn sich der Molch an 
ihm vorbeibewegt. 

An dem Ende der Molchstation 66, welches von der Farb- 
wechseleinrichtung 48 abgewandt ist, ist die Molchstation 45 
66 iiber einen Resdackkanal 72 und ein Restlackventil 74 
mit einer AuslaBoffnung 76 verbunden, welche im vorlie- 
genden Ausfuhrungsbeispiel uber einem Resdackbehalter 
78 liegi. Das Restlackventil 74 wird iiber eine Leitung 80 
von der Steuerung 18 angesteuert. 50 

Die Molchstation 66 ist an ihrem von der Farbwechsel- 
einrichtung 48 abgewandten Ende auch mit einem Venul 82 
verbunden, welches iiber eine Leitung 84 von der Steuerung 
18 angesteuert wird. An seinem anderen Ende ist das Vendl 
82 mit einer Druckluftquelle 86 verbunden. 55 

Aus dieser wird iiber eine Leitung 88 auch ein Behiilter 90 
mit einem Reinigungsmittel, z. B. Lackverdiinner. beauf- 
schlagt. welcher wiederum mit dem Sekundarkanal 42 fluid- 
verbunden ist. 

Die Lackiervorrichtung 10 ftmktionieri wie tblgt: 60 
Im normalen Lackierbetrieb befindet sich der Molch in 
der Molchstation 36 der Pistole neinhei 1 12. Das Vendl 38 in 
der Pistoleneinheit 12 ist geschlossen, ebenso die Vendle 74 
und 82 hinter der stadonaren Molchstadon 66. Von den 
Lackventilen 54, 56 und 58 ist grundsatzlich hochstens eines 65 
geoffnet. Vorliegend sei angenommen. daB das Laclcventil 
56 geoffnet und die Lackvenule 54 und 58 geschlossen sind. 
Somit geiangt Lack aus der Lack-Speiseeinrichtung 62 iiber 
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die Lackzuleitung 63 durch das Lackvendl 56 hindurch und 
iiber die Miindung 57 in die Farbwechseleinrichtung 48 und 
von dort iiber den Lackkanal 30 durch das gedffnete Venul 
28 in der Pistoleneinheit 12 hindurch iiber den Farb-Druck- 
regler 26 in die Pistole 20. Der Lack wird iiber die Duse 22 
ausgespriiht. 

Mochte der Benutzer nun z. B. die Farbe des Lackes 
wechseln, hangt er die Pistoleneinheit 12 in den Behiilter 24. 

Hierdurch wird der Schalter 32 betadgt, welcher ein Si- 
gnal, an die Steuerung 18 abgibt (der Schalter kann mecha- 
nisch Oder beriihrungslos mit dem Behiilter 24 zusammenar- 
beiten). Der Steuerung 18 wird durch das Signal angezeigt, 
daB die Pistoleneinheit 12 in den Behalter24 eingehangt ist. 
Sie veranlaBt hierauf, daB das Vendl 28 geschlossen und das 
Vendl 38 geoffnet wird. Uber den Sekundarkanal 42 geiangt 
aufgrund der Druckbeaufschlagung durch den Druckbehal- 
ter 86 Reinigungsmittel aus dem Behalter 90 uber das geoff- 
nete Vendl 38 in die Molchstation 36 und driickt den Molch 
(nicht dargestellt) in den Lackkanal 30. In diesem bewegi 
sich der Molch zunachst zur Farbwechseleinrichtung 48 der 
stationaren Einheit 14 und driickt dabei den in dem Lackka- 
nal 30 verbliebenen Resdack vor sich her und zuriick in die 
Lackzuleitung 63, Gleichzeidg fiillt sich der hinter dem 
Molch liegende Abschniti des Lackkanals 30 mit Reini- 
gungsmittel. 

Wenn der Molch sich am Eingang der Farbwechselein- 
richtung 48 vorbeibewegt, wird dies vom Sensor 50 erfaBt, 
welcher ein Signal uber die Leitung 52 an die Steuerung 18 
abgibt. In einem Speicher der Steuerung 18 wird nun ein 
dort abgelegtes Zeidntervall abgerufen, welches der berech- 
neten oder in Vorversuchen ermittelten Zeit entspricht, die 
der Molch benodgt, um die Strecke vom Sensor 50 bis zur 
Miindung 57 der Lackzuleitung 63 zuriickzulegen. Gleich- 
zeidg beginnt ein Zeitzahler (nicht dargestellt) zu laufen, 
Wenn die abgelaufene Zeit dem abgerufenen Speicherwert 
entspricht, wenn sich der Molch also vor der Miindung 57 
befindet, schlieBt.die Steuerung 18 das Lackvendl 56 und 
off net das Resdackvendl 74. 

Der Molch bewegt sich nun weiter bis in die Endposidon 
in der Molchstadon 66 und driickt dabei die in der Kammer 
der Farbwechseleinrichtung 48 zwischen der Miindung 57 
und der Molchstadon 66 vorhandene Resdackmenge iiber 
den Resdackkanal 72 und die AuslaBoffnung 76 in den Rest- 
lac kbehalter 78. Dadurch, daB das Lackvendl 56 geschlos- 
sen ist, wird verhinden, daB Reiniungsmittel in die Lackzu- 
leitung 63 geiangt. 

Sobald der Molch in seiner Endposidon in der Molchsta- 
tion 66 ist, wird dies vom Sensor 68 erfaBt, welcher ein Si- 
gnal uber die Leitung 70 an die Steuerung 18 abgibt. Hier- 
durch veranlaBt die Steuerung 18, daB die Ventile-28 und 82 
geoffnet und die Vendle 38 und 74 geschlossen werden. Der 
Molch wird nun von der anderen Seite mit Dnickluft aus 
dem Druckluftbehalter 86 beaufschlagt und durch die Farb- 
wechseleinrichtung 48 hindurch in den Lackkanal 30 zu- 
riickgedriickt. 

Das sich im Lackkanal 30 befindliche Reinigungsmittel 
wird durch den Molch durch das geoffhete Vendl 28, den 
Farb-Druckregler 26 und die Pistole 20 zur Spritzdiise 22 
gedriickt und tritt aus dieser in den Behalter 24 aus. Sobald 
der Molch wieder in der Molchstation 36, also seiner Aus- 
gangsposition, angelangt ist, wird dies vom Sensor 44 fest- 
gestellt, welcher ein Signal an die Steuerung 18 abgibt. Die 
Steuerung 18 schlieBt das Vendl 82 wieder, wodurch der 
Reinigungsvorgang abgeschlossen ist. Der Benutzer kann 
nun z. B. an der Steuerung 18 eine neue Farbe' wahien und 
das enisprechende Vendl 54, 56 oder 58 offnen. 
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Paten tanspruche 

1. Lackien'onichtung mit 

a) einer Pistoleneinheit, mit der Lack auf ein 
Werkstiick aufgebracht werden kann; 5 

b) einer Farbwechseleinrichtung, an die minde- 
stens zwei Lack-Speiseeinrichtungen angeschlos- 
sen sind; 

c) einer Verbindungseinrichtiing, mit der die Pi- 
stoleneinheit und die Farbwechseleinrichtung mit- lO 
einander verbunden sind; 

d) einer der Pistoleneinheit zugeordneten Molch- 
station; 

e) einer der Farbwechseleinrichtung zugeordne- 
ten Molchstation; 13 
0 einem Molch, welcher wahrend einer Reini- 
gungsphase von der der Pistoleneinheit zugeord- 
neten Molchstation durch die Verbindungseinrich- 
tung hindurch in die der Farbwechseleinrichtung 
zugeordnete Molchstation und wieder zuriick be- 20 
wegt werden kann; 

g) einer Lackventileinrichtung, welche wahl- 
weise eine der Lack-Speiseeinrichtungen mit der 
Farbwechseleinrichtung verhinden oder die Ver- 
binduDg voUstiindig unterbrechen kann; 25 

h) einer Restlackvendleinrichtung, welche die 
Farbwechseleinrichtung mit einer AblaBleitung 
verbinden kann; 

i) einer Steuerung, welche mit der Pistolenein- 
heit, der Lackventileinrichmng und der Resdack- 30 
ventileinrichtung zusanunenarbeitet; 

dadurch gekennzeichnet, daB 

j) die der Farbwechseleinrichtung (48) zugeord- 
nete Molchstation (66) sich in der Nahe des der 
Verbindungseinrichtung (12) abgewandten Endes 35 
der Farbwechseleinrichtung (48) befindet; 
k) mindestens ein Sensor (50) im Bereich der 
Farbwechseleinrichtung (48) vorhanden ist, wel- 
cher ein Signal an die Steuerung (18) abgibt, wenn 
der Molch sich an dem Sensor (50) vorbei in Rich- 40 
mng auf die der Farbwechseleinrichtung (48) zu- 
geordnete Molchstation (6d) bewegt; 
1) die Steuerung (18) das Signal des Sensors (50) 
derart verarbeitet, daB die gerade geoffhete Lack- 
Ventileinrichtung (5d) in dem Moment geschlos- 45 
sen wird, in dem sich der Molch an der Mundung 
(57) der entsprechenden Lack-Speiseeinrichtung 
(62) auf seinem Weg in die der Farbwechselein- 
richtung (48) zugeordnete Molchstation (66) vor- 
beibewegt; und 50 
m) die Steuerung (18) die Restiackventileinrich- 
tung (74) in diesem Moment ofthet. 

2. Lackiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sie einen Farbdruckregler (26) auf- 
weist, welcher in der Pistoleneinheit (12) angeordnet 55 
isL 

3. Lackiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnei, dafi 

a) der Sensor (50) am Eingang der Verbindungs- 
einrichtung (16) zur Farbwechseleinrichtung (48) 60 

angeordnet ist; 

b) die Steuerung (18) einen Speicher umfaBt. in 
dem das Zeitinter\'all abgelegt ist, das der Molch 
fiir die Bewegung vom Sensor (50) bis zur Miin- 
dung (57) der gerade in Fluidverbindung mil der 65 
Farbwechseleinrichtung (48) stehenden Lack- 
Speiseeinrichtung (62) benotigt: 

c) die Steuerung die entsprechende Lackventil- 



einrichtung (56) nach Ablauf des Zeitinter\'alls" 
seit Eingang des Signals schlieBt und die Rest- 
lackventileinrichtung (74) nach Ablauf dieses 
Zeitintervalls offhel. 

4. Lackiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi an jeder Mundung einer 
Lack-Speiseeinrichtung in die Farbwechseleinrichtung 
jeweils ein Sensor angeordnet ist und die Steurung die 
gerade geoffnete Lackventileinrichtung schlieBt und 
die Resdackventileinrichtung offnet, wenn sie von dem 
entsprechenden Sensor ein Signal erhalt, 

5. Lackiervorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbin- 
dungseinrichtung einen Schlauch (16) umfaBt, welcher 
mindestens einen Kanal (30> fiir Lack sowie minde- 
stens einen Kanal (42) fiir Druckluft und/oder Reini- 
gungsnuttel umfaBt. 
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